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PA TE NTA NSP R Q C HE 



Einstellbare UJerkstuckauf nahme mit llflitteln zur axial 
gBrichtaten Aufnahme sines Warkatucks , mit einatell- 
baren Fuhrungsmitteln fur das U/arkstuck und umfanglich 
dazu in Baziehung stehendan IKlittaln zum Einstallen, die 
gegenpbar den Auf nahmemittaln drehbar angeordnet Bind und 
bei Drehung dia Mittal zup einstellbaran Fuhrung in 
Radialrichtung aratellBn, dadurch gBkennzeichnet, daB die 
^ einstellbaren FUhrungsmittel (76) nach innen zur Achae (A) 
aohiuenkbar geneigt aind und den Einatellmitteln (30) zur 
finderung dee EinBtellbereiches jawsilB IKlittel <50) zur 
teilweieen Verachuienkung nach innen zugeordnet Bind. 

* UJerkstUckaufnahme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine erete Teilanordnung einen Einstellring (14) ent- 
halt, der mit mehreren, umfanglich angeordneten NockBn (30), 
von denen jeder einan Abschnitt mit einer nach innen ge- 
krummtBn Form hat, und einem Getiiindeabachnitt (60) var- 
aahan iat, und daB sins zuiaitB Tsilanordnung (16) Binen 
Schraubring (66) aufuiBist, dBr mit Binsm Geuiinde (72) 
zum Eingriff in das Gaiuinde (60) dea EinBtellringee und 
mit ainBr Illehrzahl von Fingern (76) vereehen iet, dia in 
Schuienkverbindung (78, 80) mit dem Schraubring etahan 
und von dieasm in eine Lags vorspringen, in der sie bei 
Relativdrehung von Schraubring und Einstellring durch die. 
am EinBtsllring angsordnetBn Nocken radial verstellbar sind. 
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3. U/erkatuckauf nahme nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , 
daB jader Nocken (30) an seinem einen Ende (28) in 
Schiuenkverbindung (24) mit dem Einstellring (14) steht 
und durch sine Feder (26) nach auQen uorgBspannt ist. 

4. Ufarkstuckaufnahme nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Anlenkenda (28) des Nockens (30) gabalf brmig ist 
und die Fader (26) innerhalb der Cabal angeordnet ist. 

5? UJerketuckaufnahme nach Anspruch 2 - 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Finger (76) nach auBen vorgespannt (80) 
Bind. 

6. UJerkstuckaufnahme nach Anspruch 2-5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jedar Finger an seinem mit dem UiBrkstuck in 
Eingriff tretenden Ende' einen nach auBen geiuolbten Ab- 
schnitt (86) aufuieist. 

7. UJerkstuckaufnahme nach Anspruch 2-6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jBder Finger (76) mit Binsm gabelfarmig 
ausgebildatsn Ende (82) am Schraubring (66) angelenkt und 
durch eine in der Gabalf orm enthaltene Feder (80) nach 
auBen vorgespannt ist. 

8. UlBrkstuckauf nahme nach Anspruch 2-7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl jedar Finger '(76) auf einer AuQenflache mit 
sinem Nockanf olgeabschnitt (84) ausgebildet ist. 
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' 9. Werkatuckauf nahma nach Anspruch B, dadurch gekennzeichnet , 
daS der Npckenf olgeabschnitt als ein nach auBen vorsprin- 
gender Hocker (84) ausgebil'det ist, der souiohl in Vortuarts 
und Ruckuiartsrichtung ala auch in Umf angsrichtung ge- 
krummt ist, uiobei dieaer Krummungs verlauf im uiesentlichen 
der allgamein spira'ligen Neigung dee Nockena (30) ent-' 
8prioht. 

10., Ulerkstuckaufnahme nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daS der Hocker (84) an seinem einan Ende einen nach innen 
und quer sich aratrackanden Freiraum <B8) begrenzt. 

11. Ulerkstuckaufnahme nach Anspruch 2 - 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG jeder Finger (76) einen Abschnitt (90) mit 
nach innen aich verengendem Querschnitt aufuieist. 

12. Ulerketuckauf nahme nach einsra der v/orhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daG der Schraubring (66) mit 
fflitteln (94) zur Anordnung an einer automatiechen Fasson- 
drehbank oder derglaichen versehen iBt, uiobei die Fuh- 
rungafinger (76) nach innen und zur Einf uhrungerichtung 
hin neigbar sind und der Schraubring innen mit einer Ab- 
Bchragung (1D4) zur Ulerkstuckausrichtung vereehen ist. 

13. Ulerkstuckaufnahme nach einBm der AnsprOche 2 - 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB fflittel zur Drehuerriegelung 
dBr eraten und der zuieiten Teilanordnung (14, 16) wor- 
geaehen' sind, zu denen eine durch sine der beiden Teil- 
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anordnungen hindurchgehande SatzBchraube (40) gehort, 
die gsgen dia andera dar beidan Teilanordnungen stoSt. 

14. U/erkstuckauf nahme nach einem der AnaprUche 2 - 13, da- 
durch gekennzeichnet, da6 die Schtuenkatellung eines 
Nockena (30) durch eine drehbare Nass (50) einstellbar 
ist-, dia in der eraten Teilanordnung (14) bauieglich ange- 
ordnat ist, uiobei der Nocken ainan die Nasa in ainar Dreh- 
stallung aufnehmenden Einschnitt (56) aufuiaiat. 

15. U/erkatiickauf nahme nach Anapruch 14, dadurch gakannzeichnat , 
dafl dia Nasa (50) einteilig mit einem davon vorspringenden 
Schivenkzapfen (48, 52) auagebildet ist und Mittel zutn 
Eingriff mit der Nasa zu deren Orehung vorgeaehen sind. 

16. UJerketiickauf nahme nach ainam der Anspruche 2 - 15, da- 
durch gekennzeichnet, daS der Einstallring (14) mit ainar 
axialen Gogenbohrung (58) ausgebildet iat, in der die 
Nockan (30) angeordnat sind und in ainBr SchuiBnkeinstellung 
mit ihrBn AuSenf lachen gagen ainan Abschnitt der Gegen- 
bohrung stoQsn, uiobei eine Haltaplatte (18) die Gegen- 
bohrung nach auflen abschliB0t und Bef Bstigungemittel (22) 
zum Sichern der Nocken in der Gegenbohrung halt. 

17. UJerketUckauf nahme nach ainam dar AnaprUche 2 - 16, dadurch 
gekennzeichnet, daS jeder Nocken (30) eine zu aeinam 
freien Ende zunehmande Abschragung aufuiaiat. 
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U/Brkstuckaufnahma nach einem der Anspruche 2 - 17, da- 
durch gekennzaichnet, dafl der Ceiuindeabachnitt <60) am 
Einstellrinq (14) als Innan.gau.inde im hinteren Abachnitt 
und dar dan.il; /usammenu/irkenda €eu/indaabschnitt (72) das 
Schraubringaa; (16) ala Au6angau»inda am vorderen Abachnitt 
ausgebildet ist. 

Werkatuckaufnahme nach einam der Anspruche 2 - 18, da- 
durch gekennzaichnet, dafl der Schraubring (66) in seinem 
v/ordoren Abachnitt Einachnitte (74) aufuieiat, in denen 
jemeila ein Finger (76) echuienkfahig angeordnat iat. 
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Einstellbaras ll/erkstiickf utter 



Die Erfindung bezieht aich allgemein auf UJerkatuckhalterungen 
und insbeaondere auf Futter fur automatiache Faaeondrahbanke 
und ahnliche Einrichtungen. 
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Ein Hauptzweck der Erfindung ist die Schaffung sines einetell- 
baran U/Brkstuckf utters , das in axialer Richtung ausroichend 
gedrangt. gebaut ist, urn ubliche, nicht einstellbarB Werkstuck- 
futtar in beraits vorhandenen automatiBcheh Fassondrehbanken 
zu arsstzen. 

DiB Erfindung bsziuackt -waiter , ohne damit ihrsn Umfang ein- 
zugrenzen, ein Futter der eruiahnten Art zu BchaffBn, das ainBn 
Ring aufuieist, der ringsum angaordnete , geheigte und radial 
achiuenkfahiga Zutei-Bareich-Nocksn tragt, uiobai der Ring mit 
einem Schraubring zusammenuiirkt , demgeganuber der Ring durch 
Cewindeeingrif f relativ axial bBiuegbar ist. Bei diesem 
Zu6ammen8chrauben tuird gleichzaitig einBrseits eine radiale 
Faetlegung von U/erkstuckhaltefingern, die schiuenkf ahig am 
Schraubring angeordnet sind und in die Ringanordnung hihein- 
ragen, und andererseits eine auf R e ibung bsruhende FeBtlegung 
der Anordnung beuiirkt, dia ausreicht, urn aie in ihrer Ein- 
stellung zu halten, uahrsnd durch Stif tschrauben, die auf die 
Ringanordnung und den Schraubring einu/irkBn, eine Spannuiirkung 
verursacht tuird. 

Das mit der Erfindung geschaffene Futter laBt sich schnell 
und sicher stufenldB innarhalb ziueier, eich uberlappender 
Bereiche einstellen. 

Uleiter zsichnet sich das erf indungsgsmafle Futter durch Eigen- 
sicharung, Strapazierf ahigkeit und gedrangte Bauuieise aus. 
Ee laBt sich leicht betatigen, iet bequem und zuverlassig 
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im Finsatz. Die nBU9 Konstruktion bietet grbSere Sicher- 
hsit gegan Verklemmungen, ist tuirtschaf tlich und ainfach 
zu8ammenzubauan und ausainandBrzunahman. Das Futter kann 
in den verschiedenaten Grb'Gen ohna HBratBllungsachu/ierig- 
keiten gefertigt warden. 

Dbb erfindungegemafle Futtar enthalt ziuai ringformiga GliedBr, 
die koaxial verschraubt sind und von denen das erste rings- 
um schuienkfahig angeordnete Nocken tragt, die dazu diBnan, 
beim Zuaammenachrauben mit dem zmeiten Ring daran angBord- 
nete, axial aioh eratreckende und radial schiuenkf Shiga 
Finger einzuztuangen. 

Ufeitere VarzUge und Dflerkmale dar ErFindung ergeben sich 
au8 den Ans.pruchen eouiie aua der nachf olgandan BeschrBibung 
und den Zeichnungen, in denBn die Erfindung beiBpielaiueie.e' 
Brlautert und dargeatellt ie.t. Eb zeigen: 

Fig. 1 eine auaeinandergezogene, schaubildlichB Ansicht 
dee ErfindungageganstandB8 f der teiliueiae aufgB- 
achnitten ist, 

Fig. 2 eine iBometriache Anaicht dea Erf indungagegsnetan- 
dea in einetn Arbeitsbereich , von worn, 

Fig. 3 Bine iaometrieche Ansicht das Erf indungagegen- 

Btande8, von hinten, 

Fig. 4 a vordere Axialaneichten dea Erf indungsgegenstandea 
4 b 

in zuiei Einetellungsn in einem ersten Arbeita- 
bereich und 
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Fig. 5 a den Fi'guren 4 a und 4 b Bntsprechende Darstallun- 
5 b 

gen dea Er f indungagegenstandea in einem zuieiten 
Arbeitsberaich. 

UJie Fig. 1 zeigt, kann der Erf indungsgegenstand ale aua 
vier Teilgruppen , I, II, III und IV.bestahend angesehen . 
warden.' . 

Der Tail I bawirkt die Halterung dea Tailaa II, der die 
boganf Brmigen Nocken und kippfahig angaordnBte NaBanBlemente 
aufuieiat, innerhalb dar Gaganbohrung das tailaa III, einea 
ringformigen Gliedea.. Die Teile I , II uiid III bildan eine 
erate Teilanordnung , in deren Bohrung hinein drei Finger uor- 
apringan, die schu/ankf Shig am Teil IV angeordnet Bind, der 
zuiBitan Teilanordnung, wenn die zwei Teilanordnungan zuaammen- 
gsschraubt sind, aiahe auch Fig. 2 und 3. 

Die Fig. 4 a, 4 b, 5 a, 5 b erlautern die UJirkungsweise. Das 
U/erkstuck uiird durch die Vordersaite der eraten Teilanordnung 
' eingef ilhrt. 

Zur Betatigung ist nur erf orderlich , dafl die erate Teilan- 
ordnung gaganUber der zuraitBn Teilanordnung gedreht uiird, so 
daQ die Fingar nach innen bzw. auflen aingeetellt warden und 
. dabei aich dem U/erkatilck anpassan, das in die Bohrung ein- 
geaetzt worden iat, und as fuhren. Die Na8en im Teil II stellen 
die bogenformigBn, zum Anpasaen der Finger dienenden Nocken 
innarhalb von zurei Einatallbareichen, namlich entweder dem 
Bareioh der Fig. 4 a und b Oder dem Baraich der Fig. 5 a und b. 
809844/0904 
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In Fig, 1 let der E r f indungsgoganatand 10 in vier Bastand- 
teilgruppen zum Zu/eck dar Erlauterung ausainandergezogen. 
Die Taile I, n un d III u/ B rdan 2U einem arstan odar Ein- 
stellring 14 zusammengesefczt ; der Tail IV waist eine ko- 
axiale ztueite oder Schraubringanordnung 16 auf. 

Zum Tail I gahort eina ringforraige Haltaplatta 1B, die mit 
drai Gruppen von Bohrungan odar Lochern in drai gleichan 
Bohrungaanordnungen varaahan ist, die jaiuails 120° ausein- 
ajndar liegen. 

Die Lbchar 20 dar arsten Gruppe nehmen Kopf echrauben 22 auf,' 
die durch antaprechende Bohrungan 24 und Vorapannfedern 26 
hindurchteichen, die in den gabalf ormigen Enden 28 won drai 
ringsum verteilten, bogenf brmigen Nocketi 3D das Tailes II 
auagabildet baziahungaiBeise angeordnet sind, wobei di B 
Schrauban 22 in entaprechande GstsindBBackbohrungen 32 dar 
G o genbohrung 8 Flaoha 34 des Ringes 36 im Tail III aingaschraubt 
aind. Die Nocken 30 Bind dadurch schu/enkf Mhig auf Achaen 
.angeordnet, die parallel zur Achae A der Vorrichtung 10 liegen. 

Die Locher 38 dar zuiaiten Gruppe nehmen Stif tschrauben 40 auf, 
die durch die Liicken zmischen den Nocken im Tail II hindurch- 
reichen und in Gewindebohrungen 42 der Gegenbohrungaf lache 34 
daa Ringea 36 aingaschraubt sind, luobei aia jeuiaila gegen 
ainen harten Stopfen 44 stoGan, der dadurch an der Ruckseite 
dea Ringea vorapringt, urn damit die entaprechende Drahstellung 
der Teilanordnung IV nach U/unach zu uerriegeln. 

B098A4/G90* " 6 " 



2817734 

-X- 
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Die Bohrungsn 46 der dritten Gruppe nahmen die geschlitzten 
Stirnstifta 48 auf, die jeiueile einteilig mit jeder dr B hbaren 
NasB 50 dss Tailaa II ausgBbildet sind. Der koaxial dazu 
liegende und einteilig damit ausgBbildate hintere Stift 52 
mit geringerem Durchmesser arstreckt sich von dei zugehiJrigen 
Nase 50 aue in aine entBpreche'nde Bohrung 54 der Gegsnbohrungs- 
flache 34. 

Ulenn'die Naaen antaprachend in die dargeBtellte, nach innan 
reichande Lage in die Ausnshmungen 56 an den Innenf lachan dar 
Nocken, benaohbart zu derem einan Ende, gedreht uiorden sind,. 
atellen sie die Nocken 3.0 auf diB eintuar'tigB , radiale Dreh- 
stellung. ftir dan klainaren U/erkstUckbereich. Ulenn dagegen bei 
Betrachtung von der linken Seite der Fig. 1 jede Nase entgegen 
dem Uhrzeigerainn gedreht wird, warden die Nocken nach auQen 
zuruckgeatellt und bilden den Bereioh fur den groBBren Work- ■ 
stuckdurchmeaaer. Die Fed B rn 26 stehen mit ihrem einen Ende 
nit den Nocken in Eingriff und stutzen sich mit dem anderen 
Ende am Umfang 58 der Gegenbohrung dee Ringes 36 ab, ao daB 
sie die Nocken jederzeit nach auBen vorapannen und dadurch die 
frei echiuenkbaren Nocken und Nasen stabilieieren. 

Ein konzentrisches Geiuinde 60 im hinteren Abachnitt der Boh- 
rung dea Ringea 36 armoglicht ein einBtellbaree Aufechrauben 
auf die Teilanordnung IV; eine HuGere Riffelung 62' erleichtert 
dabei daa Faesen dee Ringea fur die Einatellung. 

- 7 - 
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Nach dam Zusammenbau aitzt die ringformige Halteplatte 18 
bundig abschlieflend in der ringformigen Auaneh^ung 64 des 
Ringes 36. 



Die Teilanordnung IV bestaht aus nur zumlf Bestandteilen : 
den eigentlichen Korper Oder Schraubring, drei Fingern, * 
die jeu,eils mit einem Schu/ankzapf en und einer Feder am 
Schraubring angeordnet eind, und z«,ei Setzschrauben in dam 
S,chrau bring. 

Der Schraubring 66 hat einen ringformigen Korper mit einem • 
konzentriechen, vorderen Abschnitt 68 . kleineren Ourchmesears 
und einem hintaren Abschnitt 70 mit groBerem Durchmesser. 
Der vordere Abschnitt u,eist sin AuBengeudnde 72 auf, das 
sine einstellbare Schraubverbindung mit der bereits beschrie- 
bsnan Einstellring-Teilanordnung ermoglicht. Dreiaxiale 
Schlitze 74 sind im vorderen Abschnitt eingeschnitten und . 
disnan zur Anordnung der drei nach vorn vorspringsnden Fingsr 
.odar Klauan 76, dia achuenkfahig befestigt sind, so daS sie 
urn die entsprachenden quarlieganden Schwenkzapf en 7B inner- 
halb von Axialebanen radial achaenken konnen. Urn jsden Schwenk- 
stift 78 ist sine Fader 80 gelegt, deran eines freies Ende 
am Schraubring abgastutzt ist und deren anderes freies Ends 
in Eingriff mit dem Finger ateht und dadurch diesen nach 
suflen vorspannt, in ahnlicher IJJeiee u,ie die Nockenfedern 26. 
Wis im Fall der Nockan 30 eorgen die gebelf drmigen Enden 82 
der Finger mit dsn darin angeordneten Fsdsrn fur sine in der 
vsrfUgbaren Breite breitestmoglichen Basis, die Stabilitat 
und lange Lebansdausr gewahrleistet. • 

8098U/09fM -a- 
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Die Finger springen aus den Schlitzen nach vorn in sine 
aolche Lags vor, daQ dia fflittelabechnitte der Finger naqh 
Zusammenbau der ziuei Teila nordnungen von den Nocken umgeben 
und radial eingaetellt tuerden. Deder Fingermi ttelabschnitt 
hat fur eine genaue Bewegungaf olge und gleichemaGige Ab- 
nutzung einen ainteilig damit ausgebildeten Nockenf olge- . 
uorsprung 84 auf der AuBenflache in Geetalt einer Art Krone 
odor Rippe, die eine konwexe Kriimmung eoiuohl nach vorn als 
nach hintan und in Umf angsrichtung mit einer Neigung auf- 
lu'aist, die dam allgemein epiralartigen Utinkel der Nocken- 
lage angepaeet iat, uiobei jedoch eine scharfere Kriimmung 
ale die der Nockeninnenf lMchen-Krummung vorgesehen ist. 

Dieser doppelt gekrummte Hocker oder Rippe sqrgt dafiir, daQ 
jeder Finger entlang der allgemein zylindrischen, aber 
geneigten Nockeninnenf lachenform uahrend der charakteristi- 
8chen Verbundbeuiegung der Einstellung glatt Folgt, die eine 
gleichzeitige Relativbeu/egung in UmfangB- und axialer Rich- 
tung innerhalb jedee der beiden EinetellberBiche bedeutet. 
'AuGerdem uieiet jeder Finger an seinem vorderen Ends eine 
Kriimmung 86 auf, die von der Innenflache nach auflen geht und 
eine gleichmaflige Beriihrung dee Uferkstiicke unabhangig von der 
Art der Erfaesung ermoglicht. Der gedrangten Bauiueise magen is 
jemeils eine Auasparung 88 ala einB nach innen und quer gehsnd 
Oberf lachenformung an jedem Finger an dam geringer vprepringen 
den Ende jades Hockere 84 vorgesehen. FBrner let das vordere 
Ende jades Fingers mit einer einechnittartigen Abschragung 90 
auf jeder Seitenflache auBgebildet, ao daG jeder Finger einen 

809844/0904 . - » - 
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Abachnitt aufiuaist, der eich in aeinBm Quarschnitt nach innan 
varjungt. Damit u/ird Raum ziuischan den Fingsrn gaschaffBn, 
dar bai klainan U/erkatticken aina eng anachlieBa'nde Anpaasung 
armoglicht. 

Ein fehlgarichtetBB U/erkatiick, das in daa vordera Enda dar An- 
ordnung eingafuhrt wird) varanlaQt Bntuiadar die Finger, geg'an 
die Fedarkraft elaatisch nachzugeben, oder iuird durch die 
Fingerkriimmung auf dia richtige Achalage abgalenkt. 

Eina axiale, geriffelte Sperr- Oder V B rriegelungaf lache 92 
iat an dam Flunch auagabildat, an dam der uordere Abachnitt • 
des Schraubringes in den hinteren Abachnitt mit groGerem 
Durchmasser Ubergeht. Gegen diese FlSche 92 warden die KBgel 44 
durch die Setzachrauben 40 gedruckt, wenn die Ringanordnung 
und diB Schraubringanordnung gagen Ralati vdrahung gBsichert 
warden aollen, uni aine Einstellung der Finger aufrecht zu er- 
halten Oder zu verriegeln. Statt der gezaigten Anordnung 
konnten die Setzachrauben auch durch den Schraubring nBch vorn 
gerichtet aein und auf dia Ruckaaite dea EinatBllringea stoflen. 
Dia hier gBzeigte Anordnung sorgt jedoch fur eine brauchbare 
Nana zu den Naaen fur Betatigungsztuecke . 

Ein Innengeufinde 94 in der Gegenbohrung dBa hinteren Abschnittaa 
dee SchraubringBB armoglicht, daa Futter auf einer automati- 
achBn Faaaondrahbank oder dergleichen zu befestigen. I'm Be- 
reich daa G B u/indea 94 aind auOen Bin geriffelter Flunch 96 
und Eingriffelocher 9B fur ein Spannu/erkzeug vorgesBhen, mit 
dem der Schraubring featgezogan warden kann. Radiale Setz- 
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8chrauban 1D0, mit denen aus "Teflon" ode: einBm ahnlichan 
Material bestehende Stopfen 102 nach innen getrieben warden 
konnen, gastatten die Sicharung dBS Schraubringea in irgend 
einer Dreheinstellung, zum Beispiel zur Anpassung an die 
Ausrichtung von Sechskant-Ulerkstuck-FuttBr . 

Aus Fig. 2 ist die Lagabeziehung der sinzelnen Teile der 
Einrichtung 10 nach dem Zusammenbau ersichtlich. Bei Drehung 
der mit Riffelung versehenen Teilanordnung 14, die den Ein- 
stellring umfaflt und die Nocken 30 aufuieist, gegeniiber der 
Schraubringanordnung 16, die die Finger 76 tragt, merden dig 
Finger aufgrund der Nockanuiirkung nach innen beuiagt, bei 
Relativdrehung entgegen dem Uhrzeigerainn nach auBen. 

Die Nasen 50 halten in Fig. 2 die freien Enden der Nocken in 
der Innenstellung und bilden damit den Bereich fur kleine 
UJerkstUcke. Da dadurch der Anatieg der Nocken erhoht uird, 
ergibt sich in diesem Bareich eine schnellere Einstelliuirkung . 
Die Belastungen uierden jeuieils durch die den Schuienkzapf en 
dee Nockens bildende Schraube und die Uorspriinge der Naeen- 
zapfen nach worn und hinten ubertragen. 

Fur groflere UJerkatucke merden die Nasen entgegen dem Uhr- 
zeigerainn geschivsnkt. Dadurch warden die freien Enden der 
Nocken veranlasBt, untBr der Federspannung nach auBen zu 
BchuiBnken. Dia bei grofleren Werkstuckabmeasungen auftretenden 
echiiiererBn Lastsn merden dadurch abgetragen, daO der auflere 
Radius der Xiocken, die zu diesem Zuieck zu ihretn freien Ende 
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hin entsprschend gafcrmt und uerbreitert sind, und der 
innare Umfang dar Gagenbohrung dea Einstallringes , in die 
dar auQera Radius aingapaast ist, in Beriihrung stehan. 

Aua Fig. 3, die aina isometrischa Anaicht der Ruckssits dar 
Einrichtung 10 zaigt, iat arsichtlich, da0 Bin UJarkstuck, 
daa durch die Einrichtung 10 in der einan odar anderan Rich- 
tung hindurchgefiihrt iat, nicht an dan angalankten Enden der 
Fingar hangenbleiben kann, die biindig abschliaQend in Aus- 
ndhmungan angeardnat sind. In der umgekehrtsn Richtung tuird 
durch aina ringf ormiga Abschragung 104 ain f ahlgerichtatea 
U/erkatUck zur mitte abgalankt, ' in gleicher U/eiae u»ie durch 
dia nach innen gerichtete Neigung der Finger, die auch die 
Nocken abdecken, Aus dan Figuren iat ereichtlich, daB U/ark- 
stucke 8ouiohl mit kreisf armigem als auch mit sechsackigem 
Querachnitt mittals der Einrichtung 10 gehandhabt warden 
kSnnen. Die Erfindung laflt aich aber auch zur Heratellung 
baaonderar Auaf uhrungaf ormen veru/enden, die auf apazialle 
Querachnitta abgestellt sind. 

Fig. 4 a veranschaulicht die Lage der Finger 76 bei der u»ai- 
tBBten uffnung im Baraich fur groSere UJerketuckdurchmasser , 
uobei die Nasan 50 von den Nocken 30 lueggaachiuankt 8ind. 
DiasB EinstBllung antapricht angsnahart dam Durchmesssr dar 
Bohrung dsr Einrichtung 10, Die Bsgranzung fur dia noch'auf- 
zunehmendBn Ularketucks iat in tfiasem Fall durch die dia Boh- 
rung umschlieflenden T B ile gegeben, dam Schraubring 16. 
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Fig. 4 h zeigt die Finger in einer Ztuischenstellung im Bareich 
fur grb'Qere UJarkstucke . Oiase Stellung ergibt sich durch 
Drahung daa S.chraubringes 16 geganuber dan- EinatellmittBln, 
namlich dBr den Einatellring auf meisanden Teilanordnung 14. 

Fig. 5 a zeigt die Finger in etiua der uieiteBten Ein9tellung 
dee kleineran li/erkatuckbereiches , uiobei die Naaen 50 die 
freien Enden der Nocken 30 na.cn innen halten. 

Fig. 5 b zeigt die Finger in einer mittleren SchraubBin- 
stellung daa kleineren HJerkstuckbereichBS. Ulie die Figur 
zeigt, kSnnen in diesem Bareich die Finder fast zusammen- 
gebracht tverden. Durch fortlaufende u/eitere Schraubbeuiegung 
schnappeh die Nocken ainfach ubar die Finger hiniueg und ba- 
ginnen von neuem, bis schlieSlich nach mehreren Drehungen die 
beiden Teilanordnungen sicher an den gegeneinander gekehrten 
Flunchen aneinanderstoQen. 

Die Nocken habsn als Gruppe varzugsuieisB auf ihren geuiblbten 
Flachen eine Querkontur, die parallel zur Achse liegt. Die 
Nockenabnutzung kann namlich gleichmaSig geataltet und die 
Einaatzdauer dee Nockens v/erlangert warden, uienn fur das Nockei 
folgeglied ein frische'r U/eg auf dam Nocken dadurch geiuahlt 
uierden kann, dafl mittels einer vollen Drehung die Schraub- 
geiBindBbeziehung ziuischsn der ersten und der zuieiten Teilan- 
ordnung, dem Einatellring und dam Schraubring geandert ivird. 
Diese neue Lagebeziehung beeinfluQt nicht die Dreheinstell- 
lage. Uleiter uiird die HBrstellung des Nockena vereinfacht, 
u/enn der NockBn auf seiner Innanflache und auch auf seiner 
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AuQensBitB sine Zylinderkontur hat, obuiohl die ziuai Flachen 
aus den vorstahend erlautertan Griinden nicht konzantriach 
aind, 

flflit Ausnahme der fur dan notwendigan Schraubeingrif f erfor- 
darlichan Langa das Schraubringas zur Anordnung auf airier 
automatiachen Faasondrahbank, kann der ubrige Tail der Ein- 
richtung 10 dadurch kompakt gahalten warden, daO die Langa 
dieaea Tailea im Ufaaantlichen giaich dar Fingerlange ist. 
Die Finger warden ufaer den groOten Tail ihr B r Langa wirksam 
abgadackt und gaachutzt, wahrand bib und dia andaran fur dan 
Einaatz erf orderlichsn Teile ohna lueiter'ea zur Uberwachung 
zuganglich blaiben. 

Die Kompakthait, Zuverlasaigkait , Anpaaaungsf ahigkeit und 
Einfachhait aind auBerdem durch die achwenkf ahig angaordnetan, 
konvargiBrsnden Finger bedingt, die durch die ZurBi-Bareich- 
Nocken umachlossen aind, die im wesentlichen radial in einer 
normal zur Achae liegenden Ebana achwenkan. Wit Ausnahma der 
Pfropf B n 102 konnen alia Teile aus gehartetam Stahl herge- 
atallt iverdan. 
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FIG. 5a FIG. 5b 



